


FESTO

Industrie 4.0
Le nuove prospettive per ’automazione industriale

Festo 4.0 per la Smart Factory

Dove troviamo lispirazione

Festo Technology Plant
- Modularita in produzione
- Mobile Maintenance
- Infrastruttura Control e IT

- Organizzazione




FESTO

| La fabbrica del futuro

Sistemi di produzione per una fabbrica interconnessa, adattiva, flessibile
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FESTO

Futuro e innovazione

Il prodotto integra intelligenza e capacita di comunicazione
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Product Intelligence Communication Networking
‘“z Industry 4.0 Value added services Business models
\ * Analysis

= W » Pay per user
v + Condition monitoring « Predictive maintenance
* Cloud services  Customer support




FESTO

\
Ispirazione per automazione di fabbrica e di processo

Imparare dalla natura per la produzione del futuro

Self-organisation Communication
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FESTO

Sistemi autonomi integrati per ’esecuzione di operazioni complesse

BionicANTs

¢ Algoritmi di controllo per la cooperazione tra sistemi indipendenti all’interno di un network
® Microsistemi altamente tecnologici

e Sistemi multi-agent con intelligenza distribuite

e Communicazione Wireless, sistemi di visione e floor sensor
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FESTO

Data collecting continuo per movimenti coordinati

eMotionButterflies

e Controllo e monitoraggio continuo

e Continua comunicazione real-time

e Tecnologia infrarossi per analisi posizione esatta

e Eccezionale stabilita computazionale per algoritmi anticollisione
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FESTO

Strategia Festo 4.0

Mercato
AN
Efficiency Ma_rket
Driven
Processo < > Prodotto
I— R T
Leadership Innovation
A4
Strategia
Aziendale
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FESTO

Prodotti 4.0 — Festo Motion Terminal

Benefits of
standard pneumatics:

* Plug and play technology
for easy operation

* Very attractive prices

# Flexible when handling
overloads

* High performance

* Insensitive to

* contamination

spsipcdrives

ITALIA

Tecnologie per I'’Automazione Elettrica
Sistemi e Componenti

Fiera e Congresso

Parma, 23-25 maggio 2017

Digital
pneumatics

Benefits of
electric automation:

* Flexibility for complex
tasks

* Variable positioning and
speed profiles

* Highly accurate

* Low power consumption

Mercato

Market
Efficiency Drivan

Processe (- B

» Prodotto

- FESTO
Leadership Innovation

7
Strategia
Aziendale
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Processi 4.0 - Scharnhausen Technology Plant

Competitivita Globale st

-

Riferimento per produzione valvole, unita di valvole, elettronica

Automazione intelligente con prodotti Festo

Collaborazione on-site dei reparti (Eng — Prod - IT)

Lean production / management

Efficienza energetica

Qualificazione personale/ learning factory




FESTO

Rendiamo sostenibile il futuro: Smart Factory 4.0

I ————
I Automatizzato e ' Flusso produttivo Ottimizzazione Learning “taken
- flessibile - flessibile energetica for granted!”

Edifici in Energy Network e  Continuo training on the job
efficienza in produzione e Learning centre in loco

Entwurf Vertraulich

Riduzione costi, lotto
adeguato alla domanda continuamente ottimizzato
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FESTO

Macchina modulare e intelligenza decentralizzata

Lotto economico
da 10 a 10.000 Pz

Produzione ottimizzata
sulla domanda

Flusso materiali
ottimizzato

Comando
decentralizzato

Interfacce
standardizzate

Produzione mix
prodotto

IM-CRC/Alexander Weinhard
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FESTO

| sotto-sistemi si trasformano cyber-physical systems

Integrazione di “intelligenza” e capacita di comunicazione nei sotto-sistemi

® Oppure nei moduli.
CODES£ L 5 a
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FESTO

Full Process Control by SAP ME -
direttamente da ERP ai PLC

Manufacturing -
Engineering & Planning

Production Order

DO10900

poio700
| L
E—

Typenschild drucken

round-trip
<200ms!

DO1ND100

=8 o)

Execution
OPC UA

Assembly
by robot

Supply
(Magazine)

Drilling
lefuright

Temper

Camera Switch

Q-Inspection

Manual pick

o ——

Manual
rework

i

Workflow:

)

Dati rilevanti in ERP e SAP ME:
» Routing,

» Parametri PLC,

» QM set points

Logistica integrata — Approvigionamento materiali
grezzi

Esecuzioni delle lavorazioni — Misure direttamente
in SAP ME

Controllo qualita direttamente da SAP ME

Il flusso operative macchina € basato sul risultato
delle verifiche in SAP ME (es. Scartare il
componente, dare il comando “next operation”...)

Il materiale si sposta per l'operazione seguente,
richiesta parametri del PLC ...
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FESTO

'Mobile Maintenance - higher OEE and higher profitabilit

< Irstananamungasuieg Deta's SOrmekiung Detalle. BSEtRROSADSISICNT

N 1086111 chz ke icht 3573 DOPPELMIPPEL E-13-175

Qualnstsgres
07 e steckes ks

Mandnt

1 0002 W Senams

e
HOHLSCHRLE FL3E P Lagar BAB1 VTR Lager
551

P T — T
Teslnisler Plale Aulerizn ventl e VLG 10

Bt 15052181 S 1 2011 e
) seormanan
j s 2bar rarmoi. an Bl 4 L St aoh e
Dby

- QR0 145274 By Kadate IR Tek (017047 1006

{1 Lagar (O3 DIREKTAL LIERE
s 2 e s et Talcar el Sdung.

ZustSndigkeit

< Do

Torscnamisr Senanscnmok

Vorgsige b Zeitpunkt 04.06.2015 = - | — it

S p— v F v R

. 1BM_EDS £ 0002 H. Firke PF-SWIE

) vszan s Eirka, Ereiaicng
f -
g stangan
) D202 Wk JelarlsvesaZE
gk 2mssran o Bt o2 4

T T pp—

Cif 1o E0s 0002 1. Bonains PE-SWIE

L L ——
W BM E11 /0002 H. Schatanszkas PF-SIMIE
¥

Industrie 4.0
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'Mobile Maintenance
66.000 m?
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Maintenance office

* Limited information on site
* Many places, long distance walks
* Reporting, Feedback, Status complicated

at maintenance office, no work-flow

WEAKNESSES

Maintenance office

OPTIMISATIONS

Directe paths m-m
Documents mobil avaiable
Real time information
Time & travel savings
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FESTO

Infrastruttura dati per KPI di produzione e KPI energetici

Gestione dei picchi energetici

<> Energy Data Production

<> Production Data < Energy Data Buildings

Enterprise Resource Planning

A
v

Manufacturing Execution

A

Production Orders Energy-Data

3 3

OPC-UA Pilot 1: " OPC-UA Pilot 2:
Shop Floor KPIs 2= Energy KPI

v

Energy-Management System
(Facility Management)

Building installations




FESTO

Recupero energetico per i bagni galvanici

Risultati Ottenuti 2016/2017

1G6GW 100.000°€ 80.000 €

UEITE ENE lower pressure
light intensity P

less energy

1

. Bottle-neck optimized work flow

(a chain is only as strong as its weakest part)

2
[ ]
[ ]
[ ]

adjust machine performance according
to bottle neck situation

Avoid buffer stocks, one-piece-flow
Reduce waste of energy

. Energy Peak management
Avoid energy peaks
start critical machines at different times
reduces energy (electricity) bill by 1/3

. Utilise available energy sources better
pre-heat galvanic baths are by “waste”
energy of other machines/compressors
optimize these sequences in general,
and daily depending on work-load




FESTO

| Digital Twin — La fabbrica digitale

Industry 4.0 Readiness

Digital Plant — Production Management

= Visualization of machines and installation = Uniform interface to access
sites in 3D = data basis for context-based company data

> information = Linking of interdepartmental
< = Gathering of (SAP-)data and aggregation to information -
— o o S 5 wn . Er
< KPIs and its visualization =/ = Awareness of possible a
-2 = Visualization is linked to the KPI cockpit = analysis |
® Z
= 3
< <
T
o

Industrie 4.0
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FESTO

Scharnhausen Technology Plant
Spazio alle idee

,ldeenschmiede*

= Project rooms with special equipment to = |deas can be digitalized
stimulate creativity = Possibility of process
~ " Linked and writeable wall to digitalize ideas prototyping
= and sketches 4 = Stimulation of creative
~ = Temporary work space ‘é potential
"'.5 = Lockers for utilities — = Supports different types of
< a meetings
< <
I
(]

Industrie 4.0
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Platform space concept
Favorire interazione e la collaborazione tra le funzioni

Factory New
Product Mgmt.
Industrial Team Product Care
Engineering
Material Mgmt.

Production Planning

Development
Purchasing, AQP
Supplier _'U PAS Assembly
Development
p TN —
Value
Management PAS Electronics
Production Process Factory Endurance testing
Development Quality Team

PAS [PSP] = Production Start-up Phase
AQP = Advance Quality Planning
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FESTO

| Benefici diretti sul Time to Market

Garanzia di competitivita sulla produzione in volume, ma non solo...

40

Removal
Gl

Reduction since Jan 2015 by 56%

35
30

25

Durchschnitt... m Durchschnitt...

20
15

10
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